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Zlin, 19. srpna 2025

Doporuceni pro skladovani a pouziti pryzovych tésnéni
a ostatnich vyrobku z pryzi a plastu

1. Skladovaci podminky

- Teplota: 5-25 °C. Vyvarujte se dlouhodobému vystaveni teplotdm nad 30 °C a pfimému zdroji
tepla.

- Vlhkost: Relativni vihkost 40—70 %. PFilis suché prostiedi zplsobuje vysychani, nadmérna vlhkost
podporuje plisné.

- Svétlo: Tésnéni skladujte mimo primé slunecéni zareni a silné umélé svétlo (zvlasté UV).

- 0z6n a chemikalie: Vyhnéte se blizkosti elektrickych zafizeni produkujicich ozdn (vybojky,
elektromotory) a skladovani s rozpoustédly, oleji, palivy, kyselinami ¢i dezinfekénimi prostredky.

- Deformace: Tésnéni nesmi byt skladovéna pod tlakem nebo tahem. Idealni je skladovani volné, bez
ostrého ohybani ¢i mackani.

- Obaly: Uchovavejte v origindlnim baleni, pfipadné v neprihlednych polyetylenovych saccich i
kartonovych krabicich.

2. Spravné pouziti
- Montaz: Tésnéni montujte Cisté, bez znecisténi prachem ¢i olejem.

- Mazani: Pro usnadnéni montaze pouzivejte pouze doporucené montazni prostredky (napfr.
silikonové oleje Ci speciadlni montazini pasty). Nepouzivejte mineréini oleje ani vazeliny, pokud nejsou
s materidlem kompatibilni.

- Kompatibilita: Pred pouzitim ovérte chemickou a teplotni odolnost materialu vici médiu, ve
kterém bude tésnéni pracovat.

- Montazni prostor: Zajistéte Cisté dosedaci plochy bez otfepl, ostrych hran a nedistot.

- Udrzba: Tésnéni neni uréeno k opakovanému pouziti, pokud vyrobce neuvede jinak. P¥i demontdzi
vzdy zkontrolujte stav a v pfipadé poskozeni ¢i ztvrdnuti nahradte novym kusem.

Co je hydrolyza u polyuretand?

Hydrolyza je chemicky rozklad materialu vlivem vody nebo vlhkosti, kdy dochazi k naruseni polymernich vazeb.
Polyuretan tak postupné ztraci pevnost, pruznost a zacina se drobit. Tento proces je rychlejsi pfi vyssi vihkosti
a teploté. Polyuretany odolné hydrolyze (napt. na bazi polyetherd) jsou vyrazné stabilnéjsi a vhodné do
vlihkého prostredi.
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3. Doporucena doba skladovani podle materidlu a pti dodrzeni skladovacich

podminek
Material Doporucéena doba skladovani Pozndmka

NR, SBR, NBR 3-5 let béiné pryze
EPDM, silikon, FKM az 10 let
CR (chloropren) 5-10 let
Polyuretan (bézny) 2-3 roky nachylny k hydrolyze
Polyuretan (odolny hydrolyze) 5-8 let stabilngjsi, vhodny do vihka
PTFE (teflon) prakticky neomezené chranit pred poskozenim
PEEK, POM min. 10 let
PA6 5-8 let pohlcuje vihkost
PE min. 10 let chranit pred UV

Po uplynuti doporuéené doby skladovani doporutujeme vzdy provést vizualni a funkéni kontrolu
(pruznost, povrch bez prasklin, deformaci nebo zkfehnuti).

Dokument vytvofil a schvalil: Ing. Martin Vajdak
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